0 8,50
11,25 -0,05 40 +0,05 A H7 +0,021
?28 0 £,

~—| 0,50 X 45°
1,60 X 45° 7

- | | ‘
30X 45 TJoa[Al” R100 “\J
vd N
3 J\ E
% o 5,50 X 45° QQ°
+I >
3 & '
O
11,75 +0,05 - . Q
&/ 2 R
| I | ({‘/3‘ ™
" Q Q& I
% 5 @ (@),
- 1IN0 x 450 I PA Rao 72 5
= w
Q &
co { 4,50
T < ,
o Res Rs5 > Facultatif
© /P/O
O
)~R11
29,25 +0,10 | T [T T T TT T C
4
A

COUPE ax “ ©

0,40

Nota : le percage pour vis M4 d téte

- fraisée est facultatif. Il est présent pour
-] D ETA' L C faciliter 'usinage au besoiﬁ. P

ECHELLE 2 : 1 B

N
N
§< TR
(@
Va PO |
Rd
12
18

J
_r e I
(o8 CUASSE b ToLerANCE (s0 z768-:m | Anodlisation noir (option) ENTREPRISE:
[
NOM SIGNATURE DATE TITRE:
AUTEUR|  N. GIRARD 14/04/23 B O n p O U r
VERIF. "
consultation
FAB. A
QUAL. MATERIAU: No. DE PLAN A3
ALU 7075-T6 BAT— G— BO4

MASSE : ECHELLE:1:1 FEUILLE 1 SUR 1

S 4 3 2 |




