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Nota : le frou de passage de vis 4 téte fraisée en E3 est facultatif, il est présent pour faciliter I'usinage

SAUF INDICATION CONTRAIRE:
LES COTES SONT EN MILLIMETRES[

ETAT DE SURF,

TRAITEMENT :

ACE: -
CLASSE DE TOLERANCE (ISO 2768-1) : m

NOM
AUTEUR N. GIRARD
VERIF.
APPR.

A FAB.

QUAL.

SIGNATURE

DATE
06/04/23

MATERI

MASSE:

AU:

Aluminium 7075-Té

3

CASSER LES
ANGLES VIFS

TITRE:

No. DE PLAN

Bon pour
consultation
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