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ENSEMBLE: Arrache pignon beme (Ch2 Mats Acier classe 12.9

SOUS-ENSEMBLE : Traitement:
Rep:
Qte:

Echel le: Tol. generales Usinage general
[SO 27/68-mK Ra 6,3 =

o 5 4 3 c 1
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taraudage 20min

-Effectuer forme exter intérieur

-Percage des 2xM8 axiaux

-Pré-percage des 4xM8 radiaux

-Tronconner en 2 a 90° par rapport aux 2xM8
-Finir les 4xM8 et les 4x?9 et ©13.5
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