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BON POUR EXECUTION

Ind.

DESCRIPTION DATE NOM

AU4G (2017A)

Désignation Matiére Poids Finition ou traitement

DISQUE

CASSER LES ANGLES VIFS

Usinage général : Ra 3.2
SAUF

SPECIFICATION

CONTRAIRE Tol. générale:  |SO 2768-mK
Echelle: Dessiné par :
1:1 le:  11/03/2020
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