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DETAILS GRAVURE DEBOUCHANTE

ZONE REV. DESCRIPTION AUTEUR DATE

A Création BAK 30/11/2017

A4 DESIGNATION:

TRAITEMENT:
TREATMENT :

XXXXXXXX A

FILETAGES SUIVANT
TREADS ACCORDING TO

X2CrNi18-9 (1.4307)

ISO 965   6H 6g

1:1

NOMENCLATURE
TOOL CLASSIFICATION

1 2

A

B

C

D
ETAT DE SURFACE GENERALE 
GENERAL SURFACE QUALITY   Ra 3.2

D'APRES:
FROM:

0.086 Kg

ECHELLE
SCALE

3 4

POIDS:
WEIGHT:

- 
- 
- 

ISO 2768 -mK

MATIERE :
MATERIAL :

TOLERANCES GENERALES D'USINAGE SUIVANT
GENERAL MACHINING TOLERANCES ACCORDING TO
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