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Traitement :

Ra 12.5

0.46 KgAUCUN Masse :

Usinage général :
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Les côtes entourées:  côte  doivent faire l'objet d'un 
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Modifications

DÉTAIL B
ECHELLE 5 : 1
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3 x  12,5 A TRAVERS TOUT
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ECHELLE 5 : 1
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