Tournage et fraisage d'une piéce cylindrique

Matériau : aluminium

Quantité : 2 unités A g
Tolérance : ‘ .
0.05mm sur cote « 31.75mm »

0.1Tmm sur toutes autres cotes - _

Chanfreins et état de surface
en vue d'anodisation ultérieure
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Cotation dessus Cotation dessous Cotation face Cotation coupe




