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I ] i Coupe A-A
Possibilite de faire unm usinage Echelle = 4:1
\ pour garantir le maintien de la piéce
Y lors des usinages
Tolérance générale suivant : IS0 2768 m-K
casser 1es angles vifs ECH 174
2 | BROCHE B813.8 5235 1-126-1-2709 a0 oaT



