
S235BROCHE Ø13.8 1-126-1-2709 007002

ECH 1/1
Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K
Casser les angles vifs

1-126-1-2709 002

ECH 1/1
Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K
Casser les angles vifs

SUPPORT BRAS 9 ET 13 Alu / Phosphatation 006
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METHODESSOUS-TRAITANT

Ce plan est la propriété de la FAMAT - ne peut être utilisé ou reproduit sans son autorisation
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