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Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K
Casser les angles vifs ECH 1/1 Casser les angles vifs ECH 1/1
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Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K
Casser les angles vifs ECH 3/1 Casser les angles vifs ECH 1/1
3 | AXE IMPERDABLE S235 1-135-1-2704 00 009 2 | CALE DE REGLAGE DOUILLE S235 1-135-1-2704 00 016
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Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K
Casser les angles vifs ECH 3/1 Casser les angles vifs ECH 1/1
2 | AXE SERRAGE S235 1-135-1-2704 00 010 1 DOUILLE DE CTRL HD500 1-135-1-2704 00 017
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Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K
Casser les angles vifs ECH 3/1 Casser les angles vifs ECH 1/1
2 | PION PAG 1-135-1-2704 00 011 1 DOUILLE DE CTRL HD500 1-135-1-2704 00 018
MODIF PL REP QTE DESIGNATION MATIERES ET TRAITEMENTS
15 15 SOUS-TRAITANT METHODES QUALITE
Dessine par : | T SGO Dessine par :
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UTILISE POUR :
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CARTER ECHAPPEMENT
| OUTILLAGE DE CONTROLE ECHELLE
DESIGNATION POSITION TUBES /.
Tolérance générale suivant : ISO 2768 m-K ETUDE OUTILLAGES PL
Casser les angles vifs ECH 1/1 5
2 | AXE RESSORT $235 1-135-1-2704 00 | 012 No: 1-135-1-2704-00-000 A
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